MEMBRAN DRUCKMITTLER
KLEINDRUCKMITTLER MIT GEWINDE

Prozessanschluss: Gewindezapfen fest

Druckmittler Ubertragen den Prozessdruck auf das Druck-
messgerat, wobei die Druckmittlermembrane Messstoff und
Messgerat hermetisch voneinander trennt.

Druckmittler dieser Baureihe eignen sich fiir aggressive, ver-
unreinigte und heile Messstoffe.

Durch seine kleinen Abmessungen eignet sich dieser Druck-
mittler zur L6sung einfacher Messaufgaben bei geringen
Platzverhaltnissen in Verbindung mit Rohrfeder-

Druckmessgeraten.

Die frontblindige Membrane ist mit dem Druckmittler ver-

schweildt.

Fir extreme Anforderungen kdnnen die messstoffberiihrten
Teile aus Sonderwerkstoffen hergestellt werden.

Anwendungsgebiete:
Anlagen- und Apparatebau

Verfahrenstechnik

Chemische und petrochemische Industrie

JURU

DRUCK & TEMPERATUR

Baureihe

1010

Optionen

Prozessanschluss

G1/2B, G3/4B, G1B, G1v4B, G1'2B, G2B aufllen

andere auf Anfrage

Gewindezapfen

Edelstahl 1.4404
Gewindezapfen fest

Messgerateanschluss
nach DIN 16288

bei G1/2B auften - G1/4 innen
bei G3/4B, G1B, G1V4B, G1¥2B, G2B - G1/2 innen

Membran

Edelstahl 1.4571, mit Oberteil verschweif3t

Sonderwerkstoffe auf Anfrage

wirksamer Membran-
durchmesser dM

siehe Maltabelle Seite 2

Fullflissigkeit

Silikondl, Mandelél, je nach Einsatzgebiet

andere auf Anfrage

Arbeitstemperatur

Tmin. -10°C, Tmax. 120°C

Tmin. -40°C, Tmax. 300°C

max. Nenndruck

PN 600

weitere Optionen
und Zubehor

+ Kapillarleitung mit Oberteil verschweif3t und Anschlusssttick fur
Messgeratehalter komplett aus Edelstahl
* Kiihlelement - bei Direktanbau + Prozesstemperatur > 100°C

Stand: Marz 2023

Baureihe 1010
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MaRbild Mafliangaben in mm

JUKU

DRUCK & TEMPERATUR
G G1 dm sw d | h PN
G1/2B G1/4 17 27 26 20 50
G3/4B 22 32 32 20 50
G1B 26,5 32 39 19 50
G1vB G1/2 37 41 50 20 50 o0
G1%:B 40,5 50 56 20 55
G2B 53,5 60 70 30 60

Wichtige Hinweise zur Auswahl von Druckmittlern

Der zu messende Prozessdruck wird vom Druckmittler auf das Druckmessgerat mit Hilfe einer speziellen Flissigkeit
Ubertragen. Druckmittler und Messgerat sind dabei oft iber meterlange Kapillarleitungen miteinander verbunden, so

dass beide Geréate stark unterschiedliche Temperaturen aufweisen kénnen.

Dadurch sind temperaturbedingte Anzeigefehler méglich, die ein Mehrfaches der Genauigkeit des Messgerates
betragen kénnen.

Die Abstimmung von Druckmittler und Druckmessgerat muss daher sehr sorgfaltig erfolgen, wobei wir Sie gern

unterstitzen.

Erforderliche Bestellangaben:
Baureihe / Prozessanschluss (Grofke / Norm)

Werkstoff (messstoffberlhrte Teile)
Messgerateanschluss
Fallflissigkeit

Anbau an Druckmessgerat
Betriebsbedingungen

SUKU Druck- und Temperaturmesstechnik GmbH

Garnsdorfer HauptstraBe 109
Tel.:+49 37208 / 2717 « Fax:+49 37208 / 61713 » contact@suku.de * www.suku.de

© 2023 SUKU Druck- und Temperaturmesstechnik GmbH.
Die in diesem Dokument beschriebenen Geréte entsprechen in lhren technischen Daten dem derzeitigen Stand der Technik. Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.

09244 Lichtenau / Sachsen - GERMANY
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